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valore pari a 0,312 volte lo scarlo massimo lollerato di ciascun riempimento rispetlo alla

media, come & specificato nella tabella 5.
3. Prestaziont in caso di [altori d'inlluenza ¢ di interferenza eleitromagnetica
3.1. L'errore massimo tollerato dovuto a fattori d'influenza ¢ specificato nel punto 2.1.

3.2. 11 valore di variazione critico dovulo ad un'interferenza ¢ eguale ad una variazione
dell'indicazione di pesatura statica eguale all'errore massimo tollerato come specificato al punto
2.1, calcolato per il riempimento minimo nominale, 0 ad una variazione che produrrebbe un
effetto equivalente sul riempimento nel caso di strumenti in cui il riempimento consista di pit

carichi. Il valore di variazione critico calcolato ¢ arrotondato alla divisione superiore (d).
3.3. 1l fabbricante deve specificare il valore del riempimento minimo nominale.
CAPITOLOQ 1V - Totalizzatori a funzionamento discontinuo

1. Classi di accuratezza

Gli strumenti sono suddivisi nclle quattro classi di accuratezza seguenti: 0,2, 0,5, 1, 2.

2. Errore massimo tollerato

TABELLA 6
Classe di accuratezza Errore massimo tollerato del carico totalizzato
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25 %
1 +0,50 %
2 +1,00 %
3. Divisionc di totalizzazione

La divisione di totalizzazionc {(d;) deve csscre dell’ordine di
0,01 % Max < d:<0,2 % Max.
4, Carico totalizzato minimo (Zyp)

1l carico totalizzato minimo (X mim) non deve essere inferiore al earico per il quale I’errore
massimo tollerato & uguale alla divisione di totalizzazione (d;) e non inferiore al carico

minimo specificato dal fabbricante.
5. Dispositivo di azzeramento

Gli strumenti che non effettuano Ia taratura del peso dopo ogni rimozione del carico debbono
disporre di un dispositivo di azzeramento. 1l funzionamento automatico deve essere bloccato

qualora I'indicazione di zero vari di:
- 1 dt sugli strumenti con dispositivo di azzeramento automatico;

- 0,5 dt sugli strumenti con dispositivo di azzeramento semiautomatico o non automatico.
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6. Interfaccia con I'operatore

Gli interventi dell'operatore e la funzione di reinizializzazione debbono essere bloccati nel

corso del funzionanento automatico.
7. Stampa

Negli strumenti dolati di stampante, la reinizializzazione del totale deve essere bloccata (ino a
che non sia stata completata la stampa del totale. Nel caso in cui si interrompa il

funzionamento automatico, deve aver luogo la stampa del totale.
8. Prestazioni in caso di fattori di influenza ¢ di interferenze clettromagnetiche

8.1. Gli errori massimi tollerati prodotti da fattori di influenza sono specificati alla tabella 7.

TABELLA 7
Carico (m) per divisione di totalizzazione (d,} Errore massimo tollerato
0 <m =< 500 0,3 di
500 <m <2000 +1.,0 d;
2000 <m <10 000 +1.5 d

8.2. 1l valore di variazione critico dovulo a un'interlerenza eleltromagnetica ¢ pari a una

divisione di totalizzazione per indicazione di peso ¢ per totale memorizzato.
CAPITOLO V - Totalizzatori a funzionamento continuo

1. Classi di precisione

Gli strumenti sono suddivisi nelle tre classi di accuratezza seguenti: 0,5, 1, 2.
2. Campo di misura

2.1, 1l fabbricante specilica il campo di misura, il rapporto tra il peso netto minimo sulla cellula

di pesatura e la capacita massima, nonché il carico minimo totalizzato.

2.2. Tl carico minimo totalizzato Zmin non @ inferiore a

800 d per la classe 0,5

400 d per la classe 1

200 d per la classe 2.

Ove d rappresenta la divisione di totalizzazione del dispositivo di totalizzazione generale.

3. Errorc massimo tollerato

TABCLLA 8
Classe di accuralesza Lrrore massimo tollerato per il carico totalizzalo
0,5 +0,25%
1 L 0.5%
2 + 1,0%
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4. Velocila del nastro trasportatore

1l fabbricante deve specificare la velocita del nastro trasportatore. Per le pesatrici a nastro a
velocitd [issa ¢ le pesatrict a nastro a velocita variabile con controllo manuale della velocita, la
velocita non deve variare in misura superiore al 5 % del valore nominale. 11 prodotto non deve

avere una velocita diversa dalla velocita del nastro trasportatore.

5. Dispositivo di totalizzazione generale

Non deve essere possibile riazzerare il dispositivo di totalizzazione generale.
6. Prestazioni in caso di fattori di influenza ¢ di interferenza clettromagnctica

6.1. L'errore massimo tollerato dovuto a un fattore di influenza, per un carico non inferiore a
Imin, & pari a 0,7 volte il valore appropriato specificato nella tabella 8, arrotondato alla

divisione di totalizzazione (d) piu vicina.

6.2. Tl valore di variazione critico prodotto da un'interferenza elettromagnetica ¢ pari a 0,7 volte
il valore appropriato specificato nella tabella 8 per un carico di Zmin per la classe indicata di

pesatrici a nastro, arrotondato alla divisione di totalizzazione (d) superiore.
CAPITOLO VI - Pese a ponte per veicoli [erroviari

1. Classi di accuratezza

Gli strumenti sono suddivisi in quattro classi di accuratezza, ovvero:
02,05, 1,2

2. Errore massimo tollerato

2.1. Gli errori massimi tollerati per la pesatura in movimento di un singolo vagone o di tutto il

treno sono indicati nella tabella 9

TABELLA 9
Classe di accuralezza Errore massimo tollerato
0,2 =0,1%
0,5 +0,25%
1 +0,5%
2 = 1,0%

2.2. L'errore massimo tollerato per la pesatura in movimento di vagoni agganciati o sganciati &

pari al pit clevato dei seguenti valori:
- valore calcolato in base alla tabella 9, arrotondato alla divisione superiore;

- valore calcolato in base alla tabella 9, arrolondato alla divisione superiore per un peso pari al

35 % del peso massimo del vagone (come indicato nella marcatura descritliva);

-una divisione (d).
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2.3, L'errore massimo lolleralo per la pesatura in movimento di un treno ¢ pari al piu elevato
dei seguenti valori:

- valore calcolato in base alla tabella 9, arrotondato alla divisione piu vicina;

- valore calcolato in base alla tabella 9 per il peso di un singolo vagone pari al 35 % del peso
massimo del vagone (come indicato nella marcatura descrittiva) moltiplicato per il numero di
vagoni di riferimento (al massimo 10) del treno ¢ arrotondato alla divisione piu vicina;

- una divisione (d) per ciascun vagone del treno, senza tuttavia superare 10 d.

2.4. Quando si procede alla pesatura di vagoni agganciati, gli crrori che non superino il 10 %
det risultati della pesatura di uno o piu passaggi del (reno possono superare I'errore massimo
tollerato riportato al precedente punto 2.2, ma non possono superarc il doppio di tale errore
massimo lollerato.

3. Divisione (d)

Il rapporto tra la classe di accuratezza e la divisione & quello indicato nella tabella 10.

TABELLA 10
Classe di accuratezza Divisione (d)
0,2 d<50kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

4. Campo di misura

.1. La capacita minima non dev'essere inferiore a 1 t e non deve superare il valore che risulta
dalla divisione dcl peso minimo del vagone per il numero di pesature parziali.

4.2, 1l peso minimo del vagone non dev'essere inferiore a 50 d.

5. Prestazioni in caso di fattori di influenza c di interferenza clettromagnetica

5.1. L'errore massimo tollcrato prodotto da un fattore di influenza ¢ indicato nella tabella 11.

TABELLA 11
Carico (m) per divisioni di verifica (d) [Errorc massimo tollerato
0<m <3500 +0,5 d
500 <m <2 000 =1,0d
2000 <m <10 000 =1,5d

5.2.11 valore di variazione critico prodotto da un'interferenza clettromagnetica ¢ pari a una
divisione.
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ALLEGATO MI-007
TASSAMETRI
Al tassametri si applicano i requisiti pertinenti dell'allegato 1, i requisiti specifici di cul al
presente allegato e le procedure di accertamento di conformita elencale nel presente allegato.
DEFINIZIONT
Tassametro

Un dispositivo che [unziona insicme ad un gencratore di scgnale(1) per produrre uno strumento

di misura.

Il dispositivo misura la durata, calcola la distanza sulla base di un segnale emesso dal
generatore di segnale di distanza. Inoltre esso calcola e visualizza I'importo da corrispondere

per la corsa (prezzo della corsa) sulla base della distanza calcolata e/o della durata della corsa.
Prezzo della corsa

Importo totale dovulo per la corsa sulla base di una tari(la iniziale e/o della lunghesza e/o della

durata del percorso. Il prezzo della corsa non include eventuali supplementi per serviz extra.
Velocild trasversale

Valore ottenuto dividendo un valore di tariffa in base al tempo per il valore applicabile di

tariffa in base alla distanza.
Modo di calcolo normale S (applicazione singola della tarif(la)

Calcolo del prezzo della corsa basato sull'applicazione della tariffa in base alla durata al di
sotto della velocita trasversale e sull'applicazione della tariffa in base alla distanza al di sopra

della velocita trasversale.
Modo di calcolo normale D (applicazione doppia della tariffa)

Calcolo del prezzo della corsa basato sull'applicazione simultanca dclla tarilla in basc alla

durata e della tari(Ta in base alla distanza per tutto il percorso.
Modalita di funzionamento

I vari modi in cui un tassametro svolge le sue funzioni. Le modalita di funzionamento sono

segnalate dalle seguenti indicazioni:
"libero": modalita di (unzionamento in cui il calcolo del prezzo della corsa ¢ disattivato;

"occupato": modalita di funzienamento in cui il calcolo del prezzo della corsa si effettua sulla
base di un'eventuale tariffa iniziale e di una tariffa in base alla distanza percorsa e/o alla durata

del percorso;

"in attesa': modalita di funzionamento in cui il prezzo della corsa effettuata & visualizzato e

almeno 1l calcolo della tariffa in base alla durata & disattivato.
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REQUISITI DI PROGETTAZIONE

1. Il tassametro deve essere progettato per calcolare la distanza e per misurare la durata di una
corsa.

2. 1I tassametro dev'essere progettato sia per calcolare ¢ visualizzare il prezzo della corsa in
avanzamento a scatti corrispondenti alla risoluzione fissata dallo Stato membro nella modalita
di funzionamento "occupato", sia per visualizzare il prezzo finale per la corsa nella modalita di
funzionamento "in attesa".

3. 1 tassametro dev'essere in grado di applicare i normali modi di calcolo S e D. Deve essere
possibile scegliere tra i modi di calcolo con un comando protetto.

4. 11 tassametro dev'essere in grado di fornire [ seguenti dati mediantc una o pit adcguale
interfacce protetle:

- modalita di funzionamento "libero”, "occupato” o "in attesa",
- dati del totalizzatore di cui al punto 15.1,

- informavione generale: costante del generatore del segnale di distanza, data alla quale ¢ slata
posta la protezione dell'inter(accia, identificatore del taxi, tempo reale, individuazione della
tarilla,

- informazioni riguardanti il prezzo della corsa: totale da pagare, prezzo della corsa, calcolo del
prezzo, supplementi, data, momento della partenza, fine della corsa, distanza percorsa,

- informazioni sulle tariffe, relativi parametri.

La legislazione nazionale pud prevedere il collegamenio di determinati dispositivi alle
interfacce di un tassamectro. In tal caso deve csserc possibile, con un comando protetto,
impedire automaticamente il funzionamento del tassametro a motivo della mancata presenza o

del funzionamento incorretto del dispositivo richiesto.

S. Se necessario, deve essere possibile mettere a punto il tassametro in funzione della costante
del generatore del segnale di distanza al quale esso ¢ destinato ad essere collegato ¢ garantire la

messa a punto elletluata,
CONDIZIONI DI FUNZIONAMENTO NOMINALI
6.1. La classc di ambicnte meccanico applicabile ¢ la M3.

6.2. La [abbricantc deve specilicare le condizioni di [unzionamentio nominali dello strumento, ¢

in particolare:
- un intervallo minimo di temperatura di 80 °C per I'ambiente climatico,

-1 limiti dell'alimentazione in corrente continua per cui lo strumento & stato progettato.
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ERRORI MASSIMI TOLLERATI

7. Gli errori massimi tollerati, esclusi gli errori dovuti all'applicazione del tassametro in un taxi,
s0no 1 scguenti:

- per il tempo trascorso: = 0,1 %

valore minimo dell'emt: 0,2s;

- per la distanza percorsa: = 0,2 %

valore minimo dell'emt: 4 m;

- per il calcolo del prezzo della corsa: + 0,1 %

valore minimo, compreso l'arrotondamento: corrispondente alla cifra meno significativa del
prezzo della corsa indicato.

EFFETTO AMMISSIBILE DELLE INTERFERENZE

8. Immunita clettromagnctica

8.1. La classe elettromagnetica applicabile & la E3.

8.2, Gli errori massimi tollerati indicati al requisito 6 debbono essere rispettati anche in
presenza di un'interferenza elettromagnetica.

INTERRUZIONE DELL’'ALIMENTAZIONE ELETTRICA

9. In caso di riduzione dell'alimentazione ad un valore inferiore al limite minimo di
funzionamento specificato dal fabbricante, il tassametro deve:

- continuare a funzionare correttamente o riprendere il funzionamento corretto senza perdere i
dati disponibili prima del calo di alimentazione se quest'ultimo & temporaneo, per esempio a

causa della riaccensione del motore,

- arrestare la misurazione in corso e ritornare alla posizione "libero” se il calo di alimentazione
dura piu a lungo.

ALTRI REQUISITI

10. Le condizioni per la compatibilita tra il tassametro e il generatore del segnale di distanza

sono precisate dal fabbricante del tassametro.

11. D'eventuale supplemento per un servizio extra inserito a mano dal tassista deve essere
escluso dal prezzo visualizzato. In tal caso, perd, il tassametro pud visualizzare

temporaneamente il prezzo della corsa comprensivo del supplemento in questione.

12. Se il prezzo della corsa & calcolato conformemente al metodo di calcolo D il tassametro
pud essere provyvisto di una modalita di visualizzazione supplementare in cui sono visualizzate

in tempo realc unicamente la distanza percorsa ¢ la durata della corsa,
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13. Tutli i valori visualizzati al passeggero devono essere opportunamente identificati. 1 valori
¢ la loro identificazione devono essere chiaramente leggibili in condizioni di illuminazione

diurna e notturna.

14.1. Sc il prezzo della corsa o le misurc da prevedere contro le frodi possono cssere
influenczali dalla scelta di (unzioni appartenenti ad un insicme preprogrammalo o in basc alla
regolazione di dati liberamente scelli, deve essere possibile garantire la regolazione dello

strumento e i dati inseriti.

14.2. Le possibilita di sicurezza disponibili in un tassametro devono essere tali che sia possibile

la sicutezza separata.
14.3. Le disposizioni del punto 8.3 dell'allegato I si applicano anche alle tariffe.

15.1. 1l tassametro deve essere provvisto di tolalizzalori senza possibilitd di azzeramento

relativi a tutti i valori seguenti:

- dislanza totale percorsa dal taxi

- distanza totale percorsa dal taxi occupato

- numero totale di corse

- importo totale del denaro richiesto a titolo di supplemento

- importo totale del denaro richiesto sotto forma di prezzo della corsa.

I valort totalizzati devono includere 1 valori memorizzati ai sensi del requisito 9 in condiziont
di interruzione della [onte di alimentazione cleltrica.

15.2. Una volta scollegato dalla fonte di alimentazione elettrica, il tassametro deve consentire

la conservazione dei valori memorizzati per un anno al fine di consentire la lettura di detti

valori tramite un altro strumento.

15.3. Occorrera prendere le misure adeguate per evitare che la visualizzazione dei valori

totalizzati possa essere usata per ingannare i passeggeri.

16. E consentito il cambiamento automatico delle tarifTe a causa di:
- distanza percorsa

- durata della corsa

- ora

- data

- giorno della settimana.

17. Se le caraticristiche del taxi sono importanti per 'attendibilita del tassametro, questo deve

fornire i mezzi di sccurizzare il collegamento del tassametro al taxi sul qualc ¢ installato.
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18. Ai [ini delle prove successive all'inslallazione, il tassametro deve disporre della possibilita
di prove separate dell'accuratezza delle misure dei tempi e della durata e dell'accuratezza del

calcolo.

19. 1l tassametro ¢ le relative istruzioni di installazione specificate dal fabbricante devono
cssere lali che, una vollta completata l'installazione conlormemente alle istruzioni del
[abbricante, non sia possibile allterare in modo [raudolento il segnale di misurazione che

rappresenta la distanza percorsa.

20. Deve essere soddisfatto il requisito essenziale generale relativo alle frodi in modo che siano
tutelati gli interessi del cliente, del tassista, del datore di lavoro del tassista ¢ delle autorita

fiscali.

21. 11 tassametro deve essere concepito in modo da rispettare gli errori massimi tollerati senza

aggiustamenti per un anno di impiego normale.

22. 1l tassametro deve essere dotato di un vero orologio mediante il quale sono indicate 1'ora e
la data, una delle quali 0 entrambe possono e¢ssere usate per il cambiamento automatico delle

tariffe. T requisiti per il vero orologio sono i seguenti:
- I'indicazione del tempo deve avvenire con un'accuratezza dello 0,02 %;

- la correzione dell'orologio consentita non deve essere di oltre 2 minuti la settimana. La

correzione per l'ora solare e l'ora legale ¢ automatica;
- deve essere vietata la correzione, automatica o manuale, durante la corsa.

23. 1 valori relativi alla distanza percorsa ¢ al tempo trascorso, qualora visualizzati o slampati

ai sensi del presente decreto , debbono essere indicati nelle unitd di misura seguenti:
Distanza percorsa:

- chilometri.

Tempo trascorso:

- secondi, minuti o ore, secondo le preferenze, tenendo presente la necessaria semplificazione e

la necessita di evitare malintesi.

ACCERTAMENTO DI CONFORMITA

Le procedure di accertamento di conformita di cul all'articolo 7 tra cut il fabbricante pud
sceglicre sono le scguenti:

B+FoB+DoHI

(1) 1l generatore di segnale di distanza non rientra nel campo di applicazione del presente

decreto .
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ALLEGATO MI-008
MISURE MATERIALIZZATE
CAPITOLO I - Misure materializzate di lunghezza

Alle misure materializzate di lunghezza qui di seguito descrille si applicano 1 requisiti
essenziali pertinenti dell'allegato I, i requisiti specifici di cui al presente capilolo e le procedure
di accertamento di conformita elencate nel presente capitolo. Tuttavia il requisito relativo alla
consegna di una copia delle dichiarazioni di conformitd pud essere inteso con riferimento a un
lotto o partita anziché a singoli strumenti.

DEFINIZIONI

Misura materializzata di lunghezza Strumento che comporta suddivisioni le cui distanze sono
date in unita legali di lunghezza.

REQUISITI SPECIFICI

Condizioni di riferimento

1.1. Per i metri a nastro di lunghezza pari o superiore a cinque metri, gli errori massimi tollerati
debbono essere rispettati qualora si applichi una trazione di cinquanta newton o con valori di
forza diversi, specificati dal fabbricante e opportunamente impressi sul metro, o non sia

necessaria alcuna forza di trazione, nel caso di misure rigide o semirigide

1.2. La temperatura di riferimento ¢ di 20 °C, salvo diversa specifica ¢ relativa appropriata

marcatura sullo strumento da parte del fabbricante.
Errori massimi tollerati

2. L'errore massimo tollerato, positivo o negativo in due graduazioni non consecutive della

scala & (a + bL), dove:
- L ¢ il valore della lunghezza, arrotondato al metro intero seguente,
- a ¢ b sono riportati nella tabella 1 che scgue.

Se un intervallo terminale ¢ limitato da una super(icie, l'errore massimeo tollerato per qualsiasi

distanza a partire da tale punto ¢ aumentato del valore ¢ riportato nella tabella 1 che segue.

TABELLA |
Classe di accuratezza a (mm) b ¢ (mm)
1 0,1 0,1 0,1
1I 0.3 0,2 0,2
ity 0,6 0.4 0.3

D - classe speciale per metri a nastro ad
immersionc, '

Sino a 30m compresi @ 1,5 Zero Zer0
S - classe speciale per metri a nastro per
serbatoi.

Per ogni 30m di lunghezza quando il metro
a nastro € appoggiato su una superficie L5 Zero Zero
piana
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1: vale per le combinazioni melro a nastro/peso immerso.
2: se la lunghezza nominale del nastro supera i 30 m, & permesso, per ciascun segmento
di 30 m, un ulteriore errore massimo tollerato di 0,75 mm.

I metri a nastro a immersione possono anche essere della classe I o della classe II, nel qual caso
per ogni lunghezza compresa tra due graduazioni della scala, una delle quali & sull'affondatoio
¢ 'altra sul metro, l'errore massimo tollerato ¢ + (,6 mm quando l'applicazione della formula da

un valore inferiore a 0,6 mm.

L'errore massimo tollerato per la lunghezza tra due graduazioni consecutive della scala e la

differenza massima tollerata tra due intervalli consecutivi sono riportati nella tabella 2 che

segue.
TABELLA 2
Lunghezza 1 dell’ntervallo Errore massimo tollerato o differenza massima tollerata in millimetri, a
seconda della classe di accuratezza
I 11 108
i< 1 mm 0.1 0,2 0,3
Ilmm<i<lcm 0.2 0,4 0.6

Le righe del tipo pieghevole devono avere giunzioni tali che non causino errori, oltre a quelli
sopra indicati, che superino 0,3 mm per la classe 1T ¢ 0,5 mm per la classe [11.

Materiali

3.1. | materiali impicgati per le misure materializzate devono esscre tali che le variazioni di
lunghezza dovute a cscursioni termiche sino a = 8 °C intorno alla temperatura di riferimento
non superino l'errore massimo tollerato (questa disposizione non si applica alle misure delle
classi D e S in cui il fabbricante prevede che le correzioni siano applicate, se necessario, ai
rilevamenti osservati, per tener conto della dilatazione termica).

3.2, Le misure fatte con materiali le cui dimensioni potrebbero subire alterazioni materiali
quando fossero soggette a un ampio intervallo di umidita relativa possono soltanto csscre
incluse nelle categoric 11 o 1L

Graduazioni

4. Sulla misura deve essere impresso il valore nominale. Le scale millimetriche devono recare
indicazioni numeriche a ogni centimetro e le misure con un intervallo scalare superiore a 2 cm

devono recare l'indicazione numerica a tutte le graduazioni.
ACCERTAMENTO DI CONFORMITA

Le procedure di accertamento di conformita di cui all'articolo 7, tra le quali il fabbricante pud

scegliere, sono le seguenti:

F1,DI,B+D,HoG.
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CAPITOLO 1l - Misure di capacita

Alle misure di capacita qui di seguito descritte si applicano i requisiti essenziali pertinenti
dell'allegato L, i requisiti specilict di cul al presente capitolo ¢ le procedure di aceertamento di
conformita clencate nel presente capitolo. Tuttavia il requisito della consegna di una copia
delle dichiarazioni di conlormita pud csscre inteso in riferimento a un lotlo o partita anziché a
singoli strumenti. Non si applica il requisito secondo cui lo strumento deve recare informazioni
relative alla sua accuratezza.

DEFINIZIONI

Misura di capacitd Misura (quale un bicchiere, una brocca o un boccale) intesa a determinare
un volume specificato di liquido (diverso da un prodotto farmaceutico) che ¢ venduto per il

consumo immediato.

Misura con linea di fiducia Misura di capacitd provvista di una linea di fiducia che indica la

capacitd nominale.
Misura rasobocea Misura di capacita il cul volume interno ¢ cguale alla capacitd nominale.

Misura di trasferimento Misura di capacitd nella quale il liquido dev'essere decantato prima di

essere consumato.

Capacitd Per le misure rasobocca, ¢ il volume interno; nel caso delle misure con la linea di

fiducia, ¢ il volume interno fino al segno di riempimento.

REQUISITI SPECIFICI

1. Condizioni di riferimento

1.1, Temperatura: la temperatura di riferimento per le misure di capacita ¢ di 20 °C.

1.2. Posizione di indicazione corretta: senza appoggl, su una supetficie orizzontale piana.

2. Errori massimi tollerati

TABELLA 1
lineare rasobocca

Misure di (rasferimenlo
< 100 ml +2ml -0

—4ml
> 100 ml =3% -0

+6 %
Misurc di capacita
<200 ml _5% -0

- 10%
> 200 ml +5ml+2,5% -0

+10ml—359%
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3. Materiali

Le misure di capacita debbono essere fabbricate con materiali sufficientemente rigidi e di
dimensioni stabili, per non olucpassare 'crrore massimo tollerato per quanto concerne la
capacita.
4. Forma

4.1. Le misure di trasferimento debbono essere progettate in modo tale, che una variazione di
contenuto pari all'errore massimo tollerato provochi una variazione di almeno 2 mm nel livello

del bordo o nel livello della linea di fiducia.

4.2. Le misure di trasferimento debbono essere progetllate in modo tlale da evilare qualunque
ostacolo allo scarico completo del liquido da misurare.

5. Marcature

5.1. La capacitd nominale dichiarata deve essere indicata con chiarezza e in modo indelebile

sulla misura.

5.2. Le misure di capacita possono essere inollre marcale con un massimo di lre capacita

distinguibili con chiarezza, nessuna delle quali deve essere conlusa con le altre.

5.3. Tutti i segni di riempimento debbono essere sufficientemente chiari e durevoli, per

garantire che durante ['uso non siano oltrepassati gli errori massimi tollerati.
ACCERTAMENTO DI CONFORMITA

Le procedure di accertamento di conlormita di cui all'articolo 7, tra le quali il (abbricante puo

scegliere, sono le seguenti:

Al,F1,DI,EI,B+E,B+DoH.
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ALLEGATO MI-009
STRUMENTI DI MISURA DELLA DIMENSIONE

Agli strumenti di misura dei tipi definiti qui di seguito si applicano i requisiti essenziali
pertinenti dell'allegato I, i requisiti specifici di cui al presente allegato ¢ le procedure di

accertamento di conformita elencate nel presente allegato.
DEFINIZIONI

Strumenti di misura della lunghezza Lo strumento di misura della lunghezza serve a
determinarc la lunghezza di materiali del tipo corda (sotto forma di tessili, bande e cavi),

mediante il movimento di avanzamento del prodotto da misurare.

Strumenti di misura della superficie Lo strumento di misura della superficie serve a

determinare la superficie di oggetti di forma irregolare (ad esempio, pellami).

Strumenti di misura multidimensionali Lo strumento di misura multimensionale serve a
determinare le dimensioni (lunghezza, altezza, profondita) del piu piccolo parallelepipedo

rettangolo compreso nel prodotto.
CAPITOLO I - Requisili comuni a ttli gli strumenti di misura della dimensione
Immunita elettromagnetica

1. L'effetto di un'interferenza elettromagnetica su uno strumento di misura della dimensione

deve essere tale che:

- la variazione del risultato della misurazione non sia superiore al valore di variazione erilico,

quale delinito al punto 2.3, oppure
- sia impossibile effettuare una qualsiasi misurazione, oppure

- si producano variazioni momentanee del risultato della misurazione tali da non poter essere

interpretate, memorizzate o trasmesse come risultato della misurazione, oppure

- st producano variazioni del nisultato della misurazione sulficieniemente marcate da cssere

riscontrate da tulli coloro che sono mteressati al risultato della misurazione.

2. Il valore di variazione critico € eguale ad una divisione della scala.
ACCERTAMENTO DI CONFORMITA

Le procedure di accertamento di conlormita di cui all'articolo 7 sono le seguenti:
Per gli strumenti meccanici od elettromeccanici:
FI.EI,DI,B+F.B+L,B+D,H Hl 0 G.

Per gli strumenti clettronici o gli strumenti contenenti sollware:

B+F.B+D,HloG.
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CAPITOLO 11 - Strumenti di misura della lunghezza
Caratteristiche del prodotto da misurare

1. I materiali tessili sono caratterizzati da uno specifico fattore K. Tale fattore tiene conto della
capacita di allungamento e della forza peso per unita di superficic del prodotto misurato, ed ¢

definito dalla seguente formula:

K=¢ (GA + 2,2 N/m2), dove

¢ & lallungamento relativo di un campione di tessuto largo 1 metro sotto un'azione di trazione
di 10 N,

GA ¢ la forza peso per unita di superficie di un campione di tessuto in N/m2.

Condizioni di (unzionamento

2.1. Intervallo

Dimensioni e fattore K, se del caso, entro lintervallo specificato dal fabbricante dello

strumento. Gli intervalli di fattore K sono riportati nella tabella 1:

TABELLA 1
Gruppo Gamma di K Prodotto
1 0 <K <2x1072 N/m2 Bassa capacita di allungamento
11 2x1072 Nfm? < K < 8x 1072 N/m?> Media capacita di allungamento
I 8x10'2 N/m2 <K< 24x10'2 N/m2 Elcvata capacita di allungamento
v 24)(10'2 N/mz <K Elevatissima capacita di allungamento

2.2. Nel caso in cui l'oggetto misurato non sia trasportato dallo strumento di misura, la sua
velocitd deve essere compresa nell'intervallo specificato dal fabbricante per lo strumento in

questione.

2.3, Se il risultato della misurazione dipende dallo spessore, dalle condizioni di superficie e dal
lipo di distribuzione (ad esempio, da un grande rotolo o da una pila), i limiti corrispondenti

sono specificati dal fabbricante.

Errori massimi tollerati:

3. Strumento

TABELLA 2
Classe di accuratezza Errore massimo tollerato
1 0,125 %, ma non meno di 0,005 L,,
I 0,25 %, ma non meno di 0,01 L,
11T 0,5 %, manonmeno di0,02L,,
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Dove Lm ¢ la lunghezza minima misurabile, vale a dire la piu piccola unita per cui lo
strumento ¢ destinato ad essere impiegato, specificata dal fabbricante.

L'autentico valore di lungheszza dei diversi tipt di materiali dovrebbe cssere misurato
utilizzando strumenti adeguati (ad escmpio nastri di misura). 1l materiale da misurarc dovrebbe

cssere steso su una base adatla (ad esempio un lavolo adeguato) diritto ¢ non deformato.
Altri requisiti

4, Gli strumenti devono garantire che il prodotto sia misurato senza essere sottoposto
all'allungamento, conformemente alla capacita di allungamento per cui lo strumento & stato

progettato.

CAPITOLO III - Strumenti di misura della superlicie

Condizioni di funzionamento

1.1. Intervallo

Dimensioni entro l'intervallo specificato dal fabbricante dello strumento.
1.2. Condizione del prodotto

Il fabbricante deve specificare i limiti dello strumento, dovuti alla velocita e allo spessore della

superficie, se del caso, del prodotto.

Errori massimi tollerati

2. Strumento

L'errore massimo lollerato imiziale ¢ £ 1,0 %, ma non inleriore a4 1 dm2.
Altri requisiti

3. Presentazione del prodotto

Nel caso in cui il prodotto sia ritirato indietro o arrestato, non dev'essere possibile oltenere un

crrore di misurazione, oppure l'indicazione sul visualizzatore dev'essere annullata.
4. Divisione di scala

Gli strumenti debbono avere una divisione di scala pari a 1,0 dm2. Inoltre, deve essere

possibile avere una divisione di scala pari a 0,1 dm2 a fini di prova.
CAPITOLO IV - Strumenti di misura multidimensionale
Condizioni di funzionamento

1.1. Intervallo

Dimensioni nell'ambito dell'intervallo specilicalo dal fabbricante dello strumento
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1.2, Dimensione minima

Tl limite inferiore della dimensione minima per tutti i valori della divisione di scala & riportato

nella tabella 1
TABELLA 1

Dimensione minima (min)

Divisione di scala
(limite inferiore)

d<2cm 10d
2ecm<d<£ 10 cm 20d
10 em<d 50d

1.3. Velocita del prodotto

La velocita deve essere compresa nell'intervallo specificato dal fabbricante dello strumento.

Errore massimo tollerato
2. Strumento:

L'errore massimo tollerato ¢ = 1,0 d.
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ALLEGATO MI-010
ANALIZZATORI DI GAS DI SCARICO

Agli analizzatori di gas di scarico qui di seguito descritti, destinati all'ispezione e alla
manutenzione professionale dei veicoli a motore, si applicano i requisiti essenziali pertinenti
dell'allegato 1, i requisiti specifici di cui al presente capitolo e le procedure di accertamento di

conformita elencate nel presente capitolo.
DEFINIZIONI

Analizzatori di gas di scarico Un analizzatore di gas di scarico ¢ uno strumento di misura che
serve a delerminare le [razioni volumelriche di specilici componenti dei gas di scarico del
motore di un veicolo ad accensione a scintilla al livello di umidita del campione analizzato.
Detti componenti dei gas sono: monossido di carbonio (CQ), biossido di carbonio (CO2),
idrocarburi (HC) e ossigeno (O2).

Il contenuto di idrocarburi deve essere espresso come concentrazione di n-esano (C6H14) con
tecniche di assorbimento ad infrarossi.

Le [razioni volumelriche dei componenti del gas sono espresse in percentuale (% vol) per CO,
CO2 e O2 ed in parti per milione (ppm vol).

Inoltre, un analizzatore di gas di scarico calcola il valore del parametro A da frazioni

volumctriche dei componenti del gas di scarico.

Parametro A Tl parametro A & un valore dimensionale rappresentativo dell'efficienza combustiva
di un motore in termini di rapporto aria/combustibile nei gas di scarico. Esso viene determinato

con una formula di riferimento standard.
REQUISITI SPECIFICT
Classi di strumenti

1. Per gli analizzatori di gas di scarico si stanno definendo due classi (0 e I). T pertinenti

intervalli minimi di misura sono riportati nella tabella 1.
TABLCLLA 1

Classi ¢ intervalli di misura

[Parametro Classe O el
[Frazione di CO da0as % vol
Frazionc di CO, da 0 al6 % vol
Frazione di idrocarburi da 0 a 2000 ppm vol
Frazione di O, da 0 a2l % vol

P da 0.8a 1,2
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Condizioni di [unzionamento nominali

2. 11 fabbricante deve specificare i valori nominali delle condizioni di funzionamento, vale a

dire:

2.1. Per le grandezze d'influenza negli ambienti climatico e meccanico;

- un intervallo minimo di temperatura di 35 °C per 'ambiente climatico;

- la classe ambientale meccanica applicabile ¢ M 1.

2.2, Per le grandezze d'influenza nell'alimentazione elettrica:

- tensione ¢ inlervallo di [requenze per I'alimentazione in corrente allernala;

- limiti dell'alimentazione in corrente continua.

2.3. Per la pressione ambiente:

- valori minimo ¢ massimo della pressione ambiente, sono per entrambi le classi: puyin < 860

hPa, pma >1060 hPa.

Errori massimi tollerati

3. Gli errori massimi tollerati sono cosi definiti:

3.1. Per ciascuna delle frazioni misurate, il valore dell'errore massimo tollerato in condizioni di

[unzionamento nominali ai sensi del requisito 1.1 dell'allegato 1 ¢ il maggiore dei due valori

riportati nella tabella 2. T valori assoluti sono cspressi in % vol o in ppm vol; i valori

percentuali sono espressi in relazione al valore reale.

Crrori massimi tollerati

Parametro Classe 0 Classe [
Frazione di CO + 0,03 % vol + 0,06 % vol
+5 % +5 %
Frazione di CO, +0,5 % vol =0,5 % vol
£5% 5%
Frazione di idrocarburi — 10 ppm vol 112 ppm vol
+£59% +£5%
Frazione di O, + 0,1 % vol +0,1 % vol
+5% +5%

TABELLA 2

3.2. L'errore massimo ammissibile nel calcolo in base al parametro & 0,3 %. A tal fine, il valore

reale convenzionale & calcolato in base alla formula 5.3.7.3 di cui all'allegato | della direttiva

98/69%CE dcl Parlamento curopeo ¢ del Consiglio relativa alle misure da adottare contro

l'inquinamento atmosferico da emissiont dei veicoli a motore ¢ recante modificazione della

direttiva 70/220/CEE del Consiglio(1).

A tale scopo, i valori indicati dallo strumento sono utilizzati per il calcolo.

— 111 —



17-3-2007 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 64

Effetti ammissibili dei disturbi

4. Per ciascuna delle frazioni volumetriche misurate dallo strumento il valore di variazione
critico ¢ cgualc all'crrorc massimo tollerato per il paramctro in questionc.

5. L'effetto di un'interferenza elettromagnetica dev'essere tale che:

- la variazione del risultato della misura non sia superiore al valore di variazione critico

definito al requisito 4, oppure
- il risultato della misura sia indicato in modo tale da non poter essere interpretato come valido.
Altri requisiti

6. La risoluzione sara ugualc ai valori indicati nclla tabella 3, o superiore di un ordine di

grandezza:
TABELLA 3
Risoluzione
cO CO; O HC
Classc 0 ¢ classe [ 0.01 % vol 0.1 %vol * 1 ppm vol

*0,01% per valori di misurando inferiori o pari a 4% vol, altrimenti a 0,1% vol.

1l valore del parametro A sard indicato con una risoluzione di 0,001,

7. Lo scarto tipo di 20 misura non sara superiore ad un terzo del modulo di errore massimo

tollerato per ogni frazione volumetrica di gas applicabile.

8. Per la misurazione di CO, CO2 e HC, lo strumento, compreso il sistema specificato di
trattamento dei gas deve indicare il 95 % del valore finale quale ¢ determinato con i gas di
calibrazione entro 15 secondi dal cambiamento da un gas a contenuto zero, ad esempio aria
pura. Per la misura di O2, gli strumenti in condizioni simili debbono indicarc un valore che
differisca meno dello 0,1 % vol dallo zero entro 60 secondi dal cambiamento da aria pura in

gas privo di ossigeno,

9. T componenti del gas di scarico diffcrenti dai componenti il cui valore ¢ oggetto dclla
misurazione non debbono influire sul risultato della misura per oltre la meta del modulo di
errore massimo tollerato, qualora essi siano presenti nelle frazioni volumetriche qui di seguito

riportate:

6 % vol CO,

16 % vol COy,

10 % vol Oa,

5% vol Hz,

0.3 % vol NO,

2000 ppm vol HC (n-esano),

Vapore acqueo a saturazione
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